Mestermunka leirasa
Ontottvas parki pihendhelyek

A butorcsaldad geometrikus formavilaganak f6 karaktere az elemek hatszog kereszt-
metszete. Az oszlopelemek alapja szabalyos hatszdg hasab, vagy csonka gula, amelyek
a padok formazaro sikjaival rokon, kozel 50 fokos lecsapasokban végzddnek.

Az targyak szerelésénél és oldhatd kotéseinek kialakitasanal, igyekeztem megma-
radni a mar elterjedt, legegyszer(bb modozatoknal, mert a gyartdkkal valé konzulta-
ciom soran kiderilt, a beruhazasoknal az is szempont, hogy a butorok felallitasa, sze-
relése és javitasa ne térjen el a megszokott mddoktol.

UlSbutorok

A felmérésembdl kiindulva két tilébutort terveztem: egy klasszikus padot és egy pihe-
népadot.

A pad tervezésénél igyekeztem szem el6tt tartani a mar forgalomban évé és a va-
sarlok korében népszer( darabok méreteit, d6lésszogeit, mig a pihendpadnal a fotelek
méretezését vettem alapul..

A tervezés antropometrian tuli kiindulopontja a fadeszkak 40 mm-es vastagsaga
volt. A butorok varialhatésaganak és a kiilonb6z6 tevékenységekhez kapcsolodd igények
miatt (a padok biztositjdk a dinamikus (lést és lerakoddasztalként is funkcionalhatnak)
az Ulofellletet vizszintesre terveztem. A padok a butorcsaladot 6sszefogd formai meg-
oldasokon tuli karaktere, az ontdttvas labak karmos foglalatszer( illeszkedése és a
szélso6 fadeszkakhoz.

Az llébutorok tervezésénél arra torekedtem, hogy az ontottvas vazelemek a felajan-
lott keretek kozott személyre szabhatdak legyenek, ezért mindék tipusbol terveztem
tamlas és uldke valtozatot, amik egy hosszu ulébutor kialakitasanal akar valtakozva is
felszerelhet6ek. Az tiléke lerakd asztalként is funkcional.

A butorok formai személyre szabhatésagara kétféle lehetéség van:

- a padok hosszlsaga az altalam megadott korlatok kozott (pad: 600-2400 mm,
pihendpad: 800-2400) szabadon tervezhet§,

- a padok hattamlainak irdnya a szimmetrikus labszerkezetnek kdszonhetéen egy
padon belil megvaltoztathatd, illetve az il6kevaz hasznalataval el is hagyhaté.

A pad ontottvas vazainak élei R2 lekerekitésliek, tomor ontvények.

Mé-o0s butorcsavarral és tessauer anyaval oldandm meg. A hattamlaknal a csavarok
avazformaba lennének beslillyesztve, mig az il6lapoknal - a nagyobb stabilitas érdeké-
ben - a vaz felsé részén kialakitott nyelveken keresztiil régziteném a deszkakat.

A padok a betonalapba diibelezhetd valtozatban késziilnek, vazanként két zartanya-
val rogzithet6ek, a lebetonozott, M10-es csavarral felszerelt alapvasba.



Pollerek

A forgalomterelGket a stabilitas érdekében lebetonozhato kivitelben terveztem meg.
Az altalanos szokas szerint a pollerek lebetonozott része a felszinen lévé magassag
20-25%-a. A tartds lebetonozashoz két megoldast, illetve azok keverékét szoktak al-
kalmazni: a legtobbszor csé alaku, lebetonozandd részhez szogvasakat hegesztenek
a betapadas végett, vagy a talajszint alatti részbe keresztmetszeti eltéréseket és ire-
geket mintaznak. Az el6bb emlitett betonozhaté kialakitasok kozil, az utdbbi tipust va-
lasztottam. A terepviszonyok esetleges egyenetlensége miatt, a felszin alatti 50 mm a
forgalomeltereldk alapformajat koveti, alatta egyszerlien formazhaté megoldasokkal
keril kialakitasra a betonozhaté csonk.
A pollerek éleinek lekerekitése M3, az 6ntvények falvastagsaga 12mm.

Kerékpartarolo

Magyar Kerékparos Klub ajanlasat szem elétt tartva, a 1000 mm magas pollerbél kiin-
dulva terveztem meg a kerékpartaroldt. A pollerek és a tarolé egymas mellé sorolhatd,
bel6lik forgalomterel6-vonal képezhetd. A kerékpartarold a pollerekhez hasonlé mo-
don, lebetonozhatd kivitelben készul. Az élek lekerekitésének radiusza 3 mm.

Hulladékgyjto

Annak, hogy a hulladékgyjté teljesitse funkciojat - beledobjak a szemetet - két for-
mai modja lehetséges: figyelemfelkeltd, ikonikus targyat kell tervezni, vagy a jol bevalt,
megszokott paraméterek kozott érdemes maradni. Mivel mestermunkam célja a par-
kok kiszolgalasa, ezért az utdbbi kialakitasi mod mellett dontottem. A hulladékgydjto a
magas pollerre csavarozhato, Tmm-es lemezbdl hajlitott, 32liter Grtartalmu, horgany-
zott lemezbetétes edénytest. Az edénytestet lézervagassal perforalhatd.

Feliletkezelés

Az ontvények feliiletkezelését tizihorganyzassal terveztem. A tlizihorganyzas soran a
vegyileg és mechanikusan megtisztitott darabokat cinkflirdébe martjak, ahol a 435-450
C° hémeérsékletnek kdszonhetben a cink az ontvény felliletébe diffundal, ezzel létrehoz-
za az egyik leghatékonyabb korrézidvédelmet. Minél tobb id6t tolt az ontvény a horgany-
firdében, annal vastagabb lesz a felliletén a horganybevonat. A technoldgia érzékeny
pontja a felliletkezelendd darabok tisztitdsa (egy-egy darabnal nem elegendé a vegyi
tisztitas és a felliletek csiszolasa, hékezelést is alkalmaznunk kell, amely soran az el-
lenallobb szennyez6dések leégnek az ontvényrél), valamint a feliletkezelt darabok pi-
hentetése, mivel a flird6 utan a horganyréteg 3-4 napig sériilékeny, ezért paras helyen



fehér rozsda alakulhat ki a darabokon, amely késébb korrézidhoz vezethet. A horgany
stabilizaciojanak felgyorsitasara a darabokat krémsavval, vagy egyéb passzivalo szer-
rel kezelik. A tlizihorganyzason kiviil az ontvények festhetok. A két felliletkezelési mod-
szer egylttes alkalmazasa erdsiti egymas hatasat.

A feliletkezelt vasontvények RAL szinskala szerinti szinei:
- grafitszirke, RAL 7024

- antracitszirke, RAL 7016

- grafitfekete, RAL 9017

- szlirkésfehér, RAL 9002

- alapfehér, RAL 9003

Egyéniesités

A padok varialhatésagan és a megajanlott RAL szinezéseken kiviil, a tervez6 jovahagya-
saval mod van az Ulébutorok kérnyezethez igazitasara is. llyenek lehetnek:

- a faelemek pacolasa, festése,

- a faelemek stenciles festése,

- a faelemek fellileti marasa.

Mestermunkamkeént egy padot fogok bemutatni, mig a butorcsalad tobbi tagjat latvany-
terv és mlszaki dokumentacio segitségével szemléltetem.
A megontétt padvaz anyaga Ov250-es tomér sziirkedntvény lesz.



